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Часть I. СВЕДЕНИЯ О ПРОВОДИМОМ ОТКРЫТОМ АУКЦИОНЕ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

Настоящая документация об открытом аукционе в электронной форме (далее по тексту также – документация об аукционе) подготовлена в соответствии с Федеральным законом от 21 июля 2005 года №94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд» (далее по тексту также – Федеральный закон от 21.07.2005 г. №94-ФЗ), а также иным законодательством, регулирующим размещение заказов.

	№

пункта
	Наименование 
	Информация

	Открытый аукцион в электронной форме (далее по тексту также - аукцион) проводит уполномоченный орган 

	1. 
	Наименование заказчика, контактная информация
	Наименование: Муниципальное бюджетное лечебно-профилактическое учреждение «Центральная городская больница города Югорска»

Место нахождения: 628260, ул. Попова, дом 29/1, г. Югорск, Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, Тюменская область.

Контактное лицо по техническим вопросам: Поливода Александр Вячеславович – Заведующий зубопротезным кабинетом  МБЛПУ «ЦГБ г. Югорска», тел.8(34675) 6-79-01, 6-78-93.
Контактное лицо заказчика по организационным вопросам: Смаилов Руслан Шавкатович -  начальник отдела материально-технического отдела МБЛПУ «ЦГБ г.Югорска», тел. 8(34675)6-79-98.

e-mail: mtsucgb@mail.ru

	2. 
	Наименование уполномоченного органа, контактная информация
	Наименование: администрация города Югорска.

Обеспечение функций уполномоченного органа на размещение муниципального заказа осуществляет управление экономической политики администрации города Югорска.

Контактное лицо  уполномоченного органа по размещению заказов (по организационным вопросам): начальник отдела муниципальных закупок Захарова Наталья Борисовна, телефон: (34675) 50037. Адрес электронной почты:omz@ugorsk.ru.                                                                                                                                                                   

Адрес уполномоченного органа по размещению заказов: 628260, Ханты - Мансийский автономный округ - Югра, Тюменская обл.,  г. Югорск, ул. 40 лет Победы, 11, каб. 310. 

Официальный сайт: zakupki.gov.ru  

	3. 
	Наименование оператора электронной площадки
	Наименование: ЗАО «Сбербанк-АСТ»



	
	Адрес электронной площадки в сети «Интернет»
	http://sberbank-ast.ru/

	4. 
	Наименование специализированной организации, контактная информация
	Не привлекается



	5. 
	Вид 

и предмет открытого аукциона в электронной форме  
	Открытый аукцион в электронной форме  на право заключения гражданско-правового  договора на поставку стоматологического материала.

	6. 
	Предмет договора
	Поставка  стоматологического материала.

	7. 
	Место, условия и сроки (периоды) поставок товара, выполнения работ, оказания услуг
	Место поставки: 628260, склад,  МБЛПУ «ЦГБ г. Югорска» ул. Попова, дом 29/1, г. Югорск, Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, Тюменская область.

Сроки (периоды) поставки товара:  в течение   10 рабочих дней со дня подачи заявки Заказчиком в 1 квартале 2014 года.  

Условия поставки:

1) Поставщик осуществляет доставку товара до склада Заказчика.

2) При поставке  должны соблюдаться соответствующие условия транспортировки товара:  Поставщик отгружает Товар в таре и упаковке, отвечающей требованиям ГОСТ и ТУ, обеспечивающей его сохранность от всякого рода повреждений при перевозке и хранении.
3) При поставке товара Поставщик должен предоставить: сертификат соответствия, регистрационное удостоверение.
4) Остаточный срок годности товара не менее 80 % от даты выпуска. 

	8. 
	Начальная (максимальная) цена договора 
	997 517(Девятьсот девяносто семь тысяч пятьсот семнадцать) рублей  00 копеек

	9. 
	Порядок формирования цены договора
	В цену товара включены расходы: на доставку товара до склада Заказчика , страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, включая НДС.  В случае поставки товара зарубежного производства, товар должен быт. растаможенным. Обоснованием для расчета начальной (максимальной) цены была использована информация коммерческих предложений фирм потенциальных участников размещения заказа. Начальная (максимальная) цена получена путем сложения предложенных цен и нахождения средней цены договора.
 Приложение обоснование расчета начальной максимальной цены договора отдельным файлом часть IV.

	10. 
	Источник финансирования заказа
	Средства приносящей доход деятельности учреждения.


	11. 
	Форма, сроки и порядок оплаты товара, работ, услуг
	Безналичным  перечислением на расчетный счет поставщика в течение 30 (тридцати) рабочих  дней по факту поставки товара на основании счета предоставленного Поставщиком после подписания Заказчиком товарных накладных, подтверждающих получение  товара в полном объеме.

	12. 
	Сведения о валюте, используемой для формирования цены договора и расчетов с поставщиками (исполнителями, подрядчиками)
	Российский рубль

	13. 
	Порядок применения официального курса иностранной валюты к рублю Российской Федерации, установленного Центральным банком Российской Федерации и используемого при оплате заключенного 
договора
	не применяется


	14. 
	Обязательные требования к участникам размещения заказа
	Обязательные требования к участникам размещения заказа:

1) непроведение ликвидации участника размещения заказа - юридического лица или отсутствие решения арбитражного суда о признании участника размещения заказа - юридического лица, индивидуального предпринимателя банкротом и об открытии конкурсного производства;

2) неприостановление деятельности участника размещения заказа в порядке, предусмотренном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях, на день подачи заявки на участие в аукционе;

3) отсутствие у участника размещения заказа задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год, размер которой превышает двадцать пять процентов балансовой стоимости активов участника размещения заказа по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период. Участник размещения заказа считается соответствующим установленному требованию в случае, если он обжалует наличие указанной задолженности в соответствии с законодательством Российской Федерации и решение по такой жалобе на день рассмотрения заявки на участие в аукционе не принято.

	
	Дополнительные требования к участникам размещения заказа 
	отсутствие в реестре недобросовестных поставщиков сведений об участниках размещения заказа;

	15. 
	Дата и время окончания срока подачи заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме
	Участник размещения заказа, получивший аккредитацию на электронной площадке, вправе подать заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме не позднее 10 часов 00 минут 

«   2   »  декабря 2013 года



	16. 
	Дата окончания срока рассмотрения первых частей заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме
	«   5     » декабря 2013 года

	17. 
	Дата проведения открытого аукциона в электронной форме
	«   9     » декабря 2013 года

	18. 
	Требования к содержанию и составу заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме, подаваемой участником размещения заказа 
	Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме состоит из двух частей.

Первая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать следующие сведения:

1) Конкретные показатели, соответствующие значениям, установленным в части II. «ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ» настоящей документации, и указание на товарный знак (его словесное обозначение) (при его наличии) предлагаемого для поставки товара при условии отсутствия в документации об открытом аукционе в электронной форме указания на товарный знак. 
Участник размещения заказа по каждой позиции товара части II «Техническое задание», должен указать страну происхождения товара, если в пункте 31 настоящего раздела предусмотрено предоставление преференций участникам размещения заказа, заявки на участие в аукционе которых содержат предложения о поставке товаров российского происхождения. В случае, если в заявке на  участие в аукционе участника размещения заказа не указана страна происхождения товара, при рассмотрении заявок такой участник не допускается аукционной комиссией к участию в аукционе. Ответственность за достоверность сведений о стране происхождении товара, указанного на участие в аукционе, несет участник размещения заказа.
Вторая часть заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме должна содержать следующие документы и сведения:

1)фирменное наименование (наименование), сведения об организационно-правовой форме, о месте нахождения, почтовый адрес (для юридического лица), фамилию, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), номер контактного телефона, идентификационный номер налогоплательщика;

2)копии документов, подтверждающих соответствие участника размещения заказа требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом аукциона, в случае, если это предусмотрено пунктом 18.1. настоящей документацией об аукционе;

3)решение об одобрении или о совершении крупной сделки либо копия такого решения в случае, если требование о необходимости наличия такого решения для совершения крупной сделки установлено законодательством Российской Федерации и (или) учредительными документами юридического лица и если для участника размещения заказа поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом договора, или внесение денежных средств в качестве обеспечения заявки на участие в открытом аукционе, обеспечения исполнения договора являются крупной сделкой. Предоставление указанного решения не требуется в случае, если начальная (максимальная) цена договора не превышает максимальную сумму сделки, предусмотренную решением об одобрении или о совершении сделок, предоставляемым для аккредитации участника размещения заказа на электронной площадке.

	18.1.
	Перечень документов, подтверждающих соответствие участника размещения заказа требованиям, установленным в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим 
поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом аукциона.
	Не требуется



	19. 
	Инструкция по заполнению заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме
	1. Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме, подготовленная участником размещения заказа, должна быть составлена на русском языке. Использование других языков для подготовки заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме может быть расценено единой комиссией как несоответствие заявки участие в открытом аукционе в электронной форме требованиям, установленным Документацией об аукционе. Входящие в заявку на участие в открытом аукционе в электронной форме документы, оригиналы которых выданы участнику размещения заказа третьими лицами на ином языке, могут быть представлены на этом языке при условии, что к ним будет прилагаться перевод на русский язык. В случае противоречия оригинала и перевода преимущество будет иметь перевод.

2. Все документы, входящие в состав заявки на участие в открытом аукционе в электронной форме, должны иметь четко читаемый текст.

3. Сведения, которые содержаться в заявке на участие в открытом аукционе в электронной форме не должны допускать двусмысленных толкований.

4. Заявка на участие в открытом аукционе в электронной форме направляется участником размещения заказа Оператору электронной площадки в форме двух электронных документов, содержащих требования предусмотренные п. 18 раздела I. «Сведений о проводимом аукционе в электронной форме» части заявки. Указанные электронные документы подаются одновременно.

	20. 
	Обеспечение заявок на участие в аукционе
	Требуется в размере  2% от начальной (максимальной) цены договора.


	21. 
	Размер обеспечения заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме
	Сумма обеспечения заявки на участие в аукционе предусмотрена в следующем размере: 19950,34, НДС не облагается.

	22. 
	Срок подписания договора победителем
	В течение 5 (пяти) дней со дня получения проекта договора от оператора электронной площадки 



	23. 
	Уменьшение цены договора на размер налоговых платежей при победе физического лица 
	Производится 

	24. 
	Обеспечение исполнения договора
	Не требуется

	25. 
	Размер обеспечения исполнения договора, срок и порядок его предоставления
	_____

	26. 
	Реквизиты счета для внесения обеспечения исполнения 
договора (в случае, если участник размещения заказа выбрал обеспечение исполнения договора в виде залога денежных средств)
	_____

	27. 
	Обязательства по  договору, которые должны быть обеспечены
	_____

	28. 
	Возможность заказчика увеличить количество поставляемого товара при заключении договора в соответствии с ч.6.5 ст.9 Федерального закона от 21.07.2005 № 94-ФЗ
	 допускается



	29. 
	Возможность заказчика изменить количество поставляемого товара в ходе исполнения  договора в соответствии с ч.6 ст.9 Федерального закона от 21.07.2005 № 94-ФЗ
	 допускается



	30. 
	Требование о соответствии поставляемого товара образцу или макету либо изображению товара, на поставку которого размещается заказ, в трехмерном измерении

(допускается только в случаях проведения аукциона на право заключить договор на поставку полиграфической продукции, геральдических знаков, официальных символов, знаков отличия и различия, наград, форменной одежды, жетонов и удостоверений, сувенирной продукции)
	не установлено



	31. 
	Сведения о предоставлении  преференций участникам размещения заказа, заявки на участие в аукционе которых содержат предложения о поставке товаров российского происхождения в соответствии с приказом Минэкономразвития России от 17 апреля 2013 года №211
	Преференции предоставляются

	32. 
	Возможность расторжения договора в связи с односторонним отказом стороны договора  от исполнения договора  в соответствии с Федеральным законом №114-ФЗ от 07.06.2013 г.
	Не допускается


Часть II. ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Предмет гражданско-правового договора: Поставка  стоматологического  материала.

Основание: производственная необходимость.
 2. Код  ОКДП: 2423910.

3. Наименование, характеристика и количество поставляемого товара: 
	№ поз
	Наименование товара
	Качественные и технические характеристики товара, требования к их безопасности, функциональные и иные показатели
	Фасовка
	Ед. изм
	Кол-во

	1. 1
	Акриловые зубы  трехслойные

"Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма 77N

Цвет  А 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	2. 2
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. :Форма  79N Цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	3. 3
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма 70N Цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	4. 4
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету.   Форма 79N Цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	5. 5
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  1/65 Цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	6. 6
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма 1/72 Цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	7. 7
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету:  Форма  76N Цвет A 3.
	планка 8 шт
	упак
	2

	8. 8
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. :  Форма 1/27 цвет  A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	9. 9
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету:  Форма 1/32  цвет A 3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	10. 10
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. : Форма77N Цвет A 3
	планка 8 шт
	упак
	2

	11. 11
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  77N Цвет  A3
	планка 8 шт
	упак
	2

	12. 12
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  1/60 Цвет A3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	13. 13
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  1/74 Цвет A3,5
	планка 8 шт
	упак
	2

	14. 14
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  77N Цвет A2
	планка 8 шт
	упак
	2

	15. 15
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма 1/74 Цвет A2
	планка 8 шт
	упак
	2


	16. 16
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  1/60 Цвет A2
	планка 8 шт
	упак
	2

	17. 17
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  77N Цвет A2
	планка 8 шт
	упак
	2

	18. 18
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  76N Цвет A2
	планка 8 шт
	упак
	2

	19. 19
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  79N A1
	планка 8 шт
	упак
	2

	20. 20
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  77N A1
	планка 8 шт
	упак
	2

	21. 21
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  1/72 A1
	планка 8 шт
	упак
	2

	22. 22
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету Форма  1/72 A1.
	планка 8 шт
	упак
	2

	23. 23
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  70N A1V
	планка 8 шт
	упак
	2

	24. 24
	Акриловые зубы  трехслойные "Super Lux" Жевательная  группа :
	Назначение :Изготовление съемных конструкций зубных протезов. Превосходная эстетика. Высокая износостойкость. Оптимальный уровень жесткости. Соответствие по анатомической  форме , цвету. Форма  76N A1
	планка 8 шт
	упак
	2

	25. 25
	Акриловые зубы  трехслойные  Цвет
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт. Цвет А1
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	26. 26
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт  Цвет А2
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	27. 27
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет А3
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	28. 28
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт  Цвет В1
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	29. 29
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет В2
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	30. 30
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет В3
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	31. 31
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет А3,5
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	1

	32. 32
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет В4
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	1

	33. 33
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет D2
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	34. 34
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет D3
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	35. 35
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет D4
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	1

	36. 36
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет C1
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	37. 37
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет C2
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	38. 38
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет C3
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	39. 39
	Акриловые зубы  трехслойные
	Назначение : изготовление полных и частичных протезов, превосходная эстетика, превосходная эстетика, 12 форм зубов верхней челюсти, 6 форм нижней челюсти, наклон скатов бугров на 12 градусов, саггитальное разделение бугров,  многоточечный контакт Цвет C4
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	1

	40. 40
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет А1
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества.Характеристики зубов  :  Зубы акриловые двухслойные, полный гарнитур: фронтальные   - ширина фронтального ряда резцов - 42,7мм, ширина центрального резца - 7,8мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 27,5 мм, ширина нижнего ряда - 29,1мм,
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	41. 41
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет А2
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  фронтальные   - ширина фронтального ряда резцов - 42,2мм, ширина центрального резца - 7,6мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм,
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	5

	42. 42
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет А3
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 42,7мм, ширина центрального резца - 7,7мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	43. 43
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет В1
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 45,8мм, ширина центрального резца - 8,3мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	44. 44
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет В2
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  фронтальные   - ширина фронтального ряда резцов - 45,0мм, ширина центрального резца - 8,2мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	4

	45. 45
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет В3
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 47,0мм, ширина центрального резца - 8,5мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,7 мм, ширина нижнего ряда - 33,0мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	46. 46
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет В4
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 47,7мм, ширина центрального резца - 8,7 мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,7 мм, ширина нижнего ряда - 33,0мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	47. 47
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет А3,5
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  - ширина фронтального ряда резцов - 44,2мм, ширина центрального резца - 8,2 мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 32,5 мм, ширина нижнего ряда - 34,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	48. 48
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет D2
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 48,1мм, ширина центрального резца - 8,7 мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 32,5 мм, ширина нижнего ряда - 34,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	5

	49. 49
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет D3
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  : фронтальные   - 49,41мм, ширина центрального резца - 9,0 мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 32,5 мм, ширина нижнего ряда - 34,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	50. 50
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет D4
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 42,2мм, ширина центрального резца - 7,6мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	51. 51
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет C1
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 42,7мм, ширина центрального резца - 7,7мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	52. 52
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет C2
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 45,8мм, ширина центрального резца - 8,3мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	4

	53. 53
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет C3
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 45,0мм, ширина центрального резца - 8,2мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,2 мм, ширина нижнего ряда - 31,5мм, цвет A3
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	54. 
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет C4
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов   ширина фронтального ряда резцов - 47,0мм, ширина центрального резца - 8,5мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,7 мм, ширина нижнего ряда - 33,0мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	2

	55. 
	Зубы акриловые "Spofadent plus"  Цвет A4
	Пластмассовые зубы для изготовления съемных зубных протезов .Зубы, изготовленные из метилметакрилатных кополимеров, имеют  высокую устойчивость к истиранию, высокую химическую устойчивость, долговечную цветовую стабильность и великолепные эстетические качества. Характеристики зубов  :  ширина фронтального ряда резцов - 47,7мм, ширина центрального резца - 8,7 мм, боковые  - ширина верхнего ряда - 30,7 мм, ширина нижнего ряда - 33,0мм
	Полный гарнитур верхней и нижней челюсти 28 шт
	упак
	3

	56. 54
	Пылесборник
	Специальный мешок для сбора  пыли,  материал синтетика. Предназначен для пылесоса Silent TS
	Упак 5 шт
	упак
	3

	57. 
	Cплав для керамики
	Cплав для керамики. Состав :Ni 62%, Cr 25%. КТР 13,8-14,7. Модуль упругости 200000 МПа. Плотность 8,2 г/см.кв. Высокий показатель эффективности с традиционными адгезивными керамическими системами
Легко поддаётся литью
Лёгкость повторной обработки и полирования
Идеален для отдельных коронок, мостовидных протезов, мостов с длинной промежуточной
частью.
	Упак 1 кг
	упак
	5

	58. 
	Средство для маркировки окклюзионной поверхности
	Спрей для маркировки в целях визуализации контактных точек и поверхностей в дентальной области.Легко наносится, указывает на точки трения.
	Упаковка 75 мл  спрея синего цвета
	упак
	10

	59. 
	Зуботехнический  А силикон  для дублирования моделей.
	Идеально подходит для дублирования моделей незначительными поднутрениями и прочными паковочными массами.  Твердость 22 по Шору А. Цвет: зеленая вода. Повышенная текучесть,Абсолютная точность в воспроизведении деталей. Совместимость со всеми типами гипсов, полиуретанов, пластмасс.
	упак  ( 1 кг база + 1 кг катализатора)
	упак
	10

	60. 
	Средство для снятия поверхностного напряжения восковых моделей в технике изготовления коронок, мостов и модельного литья.
	Тонкое опрыскивание перед паковкой с помощью распылителя. Отсутствие гидрофобности восков после применениия Облегчение течения паковочных масс.Возможны оттиски самых мелких моделей. Предотвращение образования микропузырьков.Быстрое испарение лишней жидкости при минимальном охлаждении.


	фл 75 мл
	упак
	5

	61. 
	Супергипс  IV класса  
	Супергипс  IV класса  , цвет золотой. Идеально подходит для всех видов ортопедических работ. Предотвращает появление сколов при изъятии моделей из слепков, шлифовке, распиливании или полировке. Обеспечивает изготовление моделей с абсолютной точностью воспроизведения деталей, что является основой для создания идеальных ортопедических конструкций. Быстро замешивается (в течение 1 мин) Короткая фаза отверждения (всего 12 мин) Исключительная текучесть материала за счет его тиксотропических свойств позволяет. Низкий коэффициент расширения (менее 0.08%)
	Упак 5 кг
	упак
	10

	62. 
	Универсальная мелкодисперсная масса , для модельного литья коронок и мостов
	Универсальная, мелкодисперсная, точная паковочная масса для модельного литья (коронки, мосты, бюгеля). Подходит для всех благородных и неблагородных сплавов под металлокерамику и прессованную керамику.

Воспроизведение мельчайших деталей благодаря точной структуре. Легкое удаление паковочной массы.  Мелкозернистый порошок способствует получению чистейшей поверхности литья и, таким образом, значительно облегчает обработку.   Можно использовать как для шоковой технологии, так и для традиционного метода ступенчатого нагрева.
	Упак 4,5 кг
	упак
	10

	63. 
	Кисть высокого качества из искусственного ворса. 
	Кисть предназначена для нанесения красителей и опакеров. Ворсинки наполовину короче , чем у всех кисточек, конической формы и всегда заостренны.Каждая ворсинка гладкая,  при нанесении  керамики не расщепляется. Ручка очень легкая, эргономичной формы. 12 размеров  для любого моделирования.
	Упаковка 2 шт размер №6
	упак
	5

	64. 
	Керамическая масса -3D дентин.
	3D дентин. служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. 3D дентин может смешиваться со всеми

материалами или использоваться в чистом виде, например, при тонких слоях керамического покрытия в цервикальной

области и для повышения насыщенности цвета

хрома в центральной окклюзионной  области.

3D дентин обладает более  сильной интенсивностью хрома. Цвет А
	Упак 20 гр
	упак
	10

	65. 
	Керамическая масса -3D дентин.
	3D дентин. служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. 3D дентин может смешиваться со всеми

материалами или использоваться в чистом виде, например, при тонких слоях керамического покрытия в цервикальной

области и для повышения насыщенности цвета

хрома в центральной окклюзионной  области.

3D дентин обладает более  сильной интенсивностью хрома. Цвет В
	Упак 20 гр
	упак
	5

	66. 
	Керамическая масса -3D дентин.
	3D дентин. служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. 3D дентин может смешиваться со всеми

материалами или использоваться в чистом виде, например, при тонких слоях керамического покрытия в цервикальной

области и для повышения насыщенности цвета

хрома в центральной окклюзионной  области.

3D дентин обладает более  сильной интенсивностью хрома. Цвет С
	Упак 20 гр
	упак
	5

	67. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет  А1
	Упак 75 гр
	упак
	1

	68. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет А2
	Упак 75 гр
	упак
	1

	69. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет  А3
	Упак 75 гр
	упак
	1

	70. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   A3,5
	Упак 20 гр
	упак
	2

	71. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   A4
	Упак 20 гр
	упак
	2

	72. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет  B1
	Упак 20 гр
	упак
	2

	73. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   B2
	Упак 20 гр
	упак
	2

	74. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   B3
	Упак 20 гр
	упак
	2

	75. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   B4  
	Упак 20 гр
	упак
	2

	76. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет   D2 
	Упак 20 гр
	упак
	2

	77. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет  D3  
	Упак 20 гр
	упак
	2

	78. 
	Керамическая масса- хромдентин
	Хромдентин служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба. Это дентин с более высокой насыщенностью цвета при том же цветовом

тоне и одинаковой прозрачности. Используются для надежного

воспроизведения цвета в

очень тонких слоях и для из-

менения прозрачности. Цвет  D4  
	Упак 20 гр
	упак
	2

	79. 
	Керамическая масса-дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

 Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет  А1
	Упак 75 гр
	упак
	2

	80. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

 Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет А2
	Упак 75 гр
	упак
	2

	81. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

 Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет А3
	Упак 75 гр
	упак
	2

	82. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет А3,5
	Упак 20 гр
	упак
	2

	83. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет A4  
	Упак 20 гр
	упак
	2

	84. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет B1
	Упак 20 гр
	упак
	2

	85. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет B2
	Упак 20 гр
	упак
	2

	86. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет B3
	Упак 20 гр
	упак
	2

	87. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет B4
	Упак 20 гр
	упак
	2

	88. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет D2
	Упак 20 гр
	упак
	2

	89. 
	Керамическая масса дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет D3
	Упак 20 гр
	упак
	2

	90. 
	Керамическая масса -дентин
	Дентин, соответствующий по цвету естественным оттенкам зубов, служит для

выполнения керамической реставрации по образцу естественного зуба, формируя  дентиновое ядро зуба

Для лучшего

цветового распознавания имеет органические пигменты, которые полностью выгорают. Цвет D4
	Упак 20 гр
	упак
	2

	91. 
	Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет S1
	Упак 20 гр
	упак
	3

	92. 
	 Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет  S2
	Упак 20 гр
	упак
	3

	93. 
	Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет S4  
	Упак 20 гр
	упак
	3

	94. 
	Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет: S5
	Упак 20 гр
	упак
	3

	95. 
	Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет S6
	Упак 20 гр
	упак
	3

	96. 
	Масса режущего края
	Масса режущего края

воссоздает область режущего края зуба. Масса режущего края имеет

эффект опалесценции. Нанесение  массы режущего помогает подчеркнуть индивидуальный характер режущего края зуба. Цвет S3  
	Упак 20 гр
	упак
	6

	97. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет  A1
	Упак 2 мл
	упак
	5

	98. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет A2
	Упак 2 мл
	упак
	5

	99. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет A3
	Упак 2 мл
	упак
	5

	100. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет A3,5  
	Упак 2 мл
	упак
	2

	101. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет A4
	Упак 2 мл
	упак
	2

	102. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет  B1
	Упак 2 мл
	упак
	2

	103. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака  Цвет В2
	Упак 2 мл
	упак
	2

	104. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака Цвет В3
	Упак 2 мл
	упак
	2

	105. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет В4
	Упак 2 мл
	упак
	2

	106. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет С1
	Упак 2 мл
	упак
	2

	107. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет С2
	Упак 2 мл
	упак
	2

	108. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет C3
	Упак 2 мл
	упак
	2

	109. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет C4
	Упак 2 мл
	упак
	2

	110. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет D2
	Упак 2 мл
	упак
	3

	111. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет D3
	Упак 2 мл
	упак
	3

	112. 
	Пастообразный опак


	Пастообразный опак

закрывает металлический каркас

и придает покрытию основной цвет. соответствующий по цвету оттенкам зубов. Очень низкая способность пропускать

свет  у пастообразного опака обеспечивает хорошее покрытие каркаса.Паста-опак  наносится тонким слоем на сухой каркас с помощью  кисточки для пасто-образных опаков. Индивидуальное регулирование консистенции пасты-опака осуществляется с помощью жидкости для пастообразного опака. Цвет D4
	Упак 2 мл
	упак
	2

	113. 
	Клей для уплотнения гипсовых моделей.
	Очень жидкий специальный клей для уплотнения гипсовых моделей.
Очень жидкий специальный клей для покрытия штампиков и гипсовых моделей. Уплотнение поверхности штампиков, челюстных гребней и антагонистов. Склеивает также гипс, керамику, пластмассу и металл с минимальной клеевой щелью.
Вязкость около 1,3
	Упак 40 мл
	упак
	10

	114. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая с закругленным концом. Инструмент с очень высокой абразивностью и поперечными насечками, идеально подходит для работы с зубным цементом. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 060 мм, длина рабочей части не менее 14,7 мм.
	шт
	шт
	6

	115. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая с закругленным концом. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из любых сплавов включая титан. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более  040 мм, длина рабочей части не менее 14,2 мм.
	шт
	шт
	6

	116. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части бутонообразная. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов, акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более  060 мм, длина рабочей части не менее 14,7 мм.
	шт
	шт
	6

	117. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов, акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 023 мм, длина рабочей части не менее 14,0 мм.
	шт
	шт
	12

	118. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов,акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 023 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	12

	119. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части бутонообразная. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из любых сплавов включая титан. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более  060 мм, длина рабочей части не менее 14,7 мм.
	шт
	шт
	6

	120. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов, акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 023 мм, длина рабочей части не менее 14,0 мм
	шт
	шт
	12

	121. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая. Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивный предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов,акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 023 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	12

	122. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая игловидная (тонкие). Инструмент с поперечными насечками, мелкоабразивый предназначен для точной и сложной обработки изделий из твердых сплавов,акрила и керамики. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 023 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	12



	123. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая с закругленным концом.  Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 009 мм, длина рабочей части не менее 4,2 мм.
	шт
	шт
	12

	124. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части коническая с закругленным концом. Инструмент высокой абразивности с зубцами для быстрой и качественной обработки изделий из титана и титановых сплавов. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 040 мм, длина рабочей части не менее 14,2 мм.
	шт
	шт
	6

	125. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент, материал рабочей части карбид вольфрама,  форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом . Инструмент со специальными мелкоабразивными зубцами  для выполнения точной, сложной обработки изделий из титана и титановых сплавов. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 23 мм, длина рабочей части не менее 14,0 мм.
	шт
	шт
	12

	126. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент - абразивная головка, материал рабочей части мелкозернистый корунд с алмазной крошкой зеленого цвета, форма рабочей части коническая с закругленным концом. Инструмент предназначен для обработки оксида циркония и прессованной керамики, без охлаждения. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 035 мм, длина рабочей части не менее 10,0 мм.
	шт
	шт
	12

	127. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент - абразивная головка, материал рабочей части  мелкозернистый  корунд с алмазной крошкой зеленого цвета, форма рабочей части цилиндрическая. Инструмент предназначен для обработки оксида циркония и прессованной керамики, без охлаждения. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 050 мм, длина рабочей части не менее 12,0 мм.
	шт
	шт
	12

	128. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент - абразивная головка, материал рабочей части мелкозернистый корунд с алмазной крошкой зеленого цвета, форма рабочей части усеченно-коническая. Инструмент предназначен для обработки оксида циркония и прессованной керамики, без охлаждения. Длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 040 мм, длина рабочей части не менее 10,5 мм.
	шт
	шт
	12

	129. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части обратно коническая, величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 021 мм, длина рабочей части не менее 2,3 мм.
	шт
	шт
	12

	130. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части обратно коническая, величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 44,5 мм, диаметр рабочей части не более 012 мм, длина рабочей части не менее 1,5 мм
	шт
	шт
	12

	131. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся шлифовальный инструмент, форма рабочей части коническая с закругленной верхушкой, силиконовый,  для удаления протезной пластмассы с грубой - абразивной крошкой (зеленого цвета). Длина инструмента не более 44,5 мм. Диаметр рабочей части  не более 100мм, длина рабочей части  не менее 22,0 мм.
	шт
	шт
	50

	132. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся шлифовальный инструмент, форма рабочей части коническая с закругленной верхушкой, силиконовый,  для удаления протезной пластмассы с средней - абразивной крошкой (серого цвета). Длина инструмента не более 44,5 мм. Диаметр рабочей части  не более 100 мм, длина рабочей части  не менее 17,0 мм.
	шт
	шт
	50

	133. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся шлифовальный инструмент, форма рабочей части коническая с закругленной верхушкой, силиконовый,  для тонкого глянцевания протезной пластмассы с мелко - абразивной крошкой (светло зеленого  цвета). Длина инструмента не более 44,5 мм. Диаметр рабочей части  не более 100 мм, длина рабочей части  не менее 22,0 мм.
	шт
	шт
	30

	134. 
	Иглы карпульные одноразовые,  для карпульного шприца
	Иглы одноразовые с двумя заостренными концами для инъекции и перфорации картриджа с анестетиком.Проникающая часть трехгранной формы покрыта силиконом.Размер : длина 21 мм, диаметр 0,,
	Упак 100 шт
	упак
	5

	135. 
	Штифты титановые внутриканальные
	Стартовый набор эндоканальных конических  штифтов из титана с инструментами.Титановые штифты выполнены из титанового сплава, обеспечивающего им исключительную прочность, легкость и полную биологическую совместимость с организмом человека. Этот материал по своим характеристикам прочнее стали, не подвержен коррозии даже в химически агрессивной среде полости рта, не образует опасных соединений, не вызывает аллергических реакций и обладает низкой теплоотдачей.
	Упаковка 145 штифтов d=0,8мм, 8 разверток, 3 ключа
	упак
	2

	136. 
	С – силикон первый слой
	Показания к применению :
снятие оттисков методом двухслойного оттиска ,
снятие оттисков с использованием методики однофазного двухслойного оттиска, снятие оттисков с использованием медного кольца ,оттиски для изготовления диагностических и демонстрационных моделей
	Упак. 900 мл базового слоя
	упак
	3

	137. 
	С – силикон- второй слой
	Показания к применению :
снятие оттисков методом двухслойного оттиска ,
снятие оттисков с использованием методики однофазного двухслойного оттиска, снятие оттисков с использованием медного кольца ,оттиски для изготовления диагностических и демонстрационных моделей
	Упак 140 мл корригирующего слоя
	упак
	10

	138. 
	Артикуляцион-ная бумага  с нарастающей интенсивностью цвета
	Применяется для  для проверки артикуляции и окклюзии. Плотность 200 мкрн, цвет синий.
	Упак 300 прямых  листов в пластиковом диспенсере
	упак
	20

	139. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части обратно коническая,  длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 016 мм, длина рабочей части не менее 1,5 мм.
	шт
	шт
	45

	140. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным.  Длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 010 мм, длина рабочей части не менее 4,1 мм.
	шт
	шт
	45

	141. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части цилиндрическая (с боковой и торцевой режущей кромкой и поперечными насечками),  длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 012 мм, длина рабочей части не менее 4,5 мм.
	шт
	шт
	45

	142. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части карбид вольфрама, форма рабочей части усечено-коническая (с боковой и торцевой режущей кромкой и поперечными насечками),  длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 016 мм, длина рабочей части не менее 4,5 мм.
	шт
	шт
	45

	143. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом, величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 010 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	45

	144. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части торпедовидная (цилиндрическая), величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 010 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	30

	145. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом, величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 016 мм, длина рабочей части не менее 10,0 мм.
	шт
	шт
	30

	146. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части цилиндрическая с коническим концом, величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 010 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	45

	147. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части торпедовидная (цилиндрическая), величина абразивного зерна 107-181 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 016 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	30

	148. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части коническая с закругленным концом, алмаз нанесен по спирали с промежутками между витками, величина абразивного зерна 151-213 мкм,  длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 018 мм, длина рабочей части не менее 10,0 мм.
	шт
	шт
	45

	149. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части торпедовидная (цилиндрическая), величина абразивного зерна 64-126 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 014 мм, длина рабочей части не менее 12,0 мм.
	шт
	шт
	30

	150. 
	Вращающийся инструмент
	Вращающийся инструмент-бор, материал рабочей части природный алмаз, форма рабочей части цилиндрическая с закругленным концом, величина абразивного зерна 107-181 мкм, длина инструмента не более 19 мм, диаметр рабочей части не более 016 мм, длина рабочей части не менее 8,0 мм.
	шт
	шт
	30

	151. 
	Стеклоио-номерный реставрационный цемент пакуемой вязкости

	Стеклоиномерный реставрационный цемент пакуемой вязкости.     Не прилипающий к инструментам  обладающий пакуемой вязкостью, стал идеальным материалом для изготовления

реставраций по V, I и II классу, а также для восстановления культи зуба и замещения объема дентина при «сэндвич-технике».

Свойства:

Простой в применении стеклоиономерный цемент пакуемой вязкости с высокой устойчивостью к истираемости

Не требуется применение коффердама

Выраженная адгезия к эмали и дентину,не требуется протравливание и бондинг

Не требуется создание ретенционных пунктов, что позволяет применять щадящую технику препарирования тканей зуба

 Применение металлических матриц при работе с материалом позволяет легко

оформлять контуры реставрации

 Одномоментное внесение замешанного материала в полость

 Хорошая рентгеноконтрастность облегчает послеоперационную диагностику

 Отличная биосовместимость

Прочнее благодаря повышенной износоустойчивости

Соотношение при замешивании порошок/жидкость (г/г) 3.6/1.0.
Время замешивания -30 сек.
Рабочее время 2 мин.
Чистое время затвердевания 2 мин 20 сек.
	Упаковка:  15 гр порошка, 6,4 мл жидкости, аксессуары
	упак
	5

	152. 
	Двухкомпонен-тная паста, предназначенная для постоянной пломбировки зубных каналов
	Состав пасты :Эпоксидные смолы Амины
Кальциевая основа Кальциевая основа
Оксид циркония Оксид циркония
Кремний Кремний. Характеристики  пасты : паста очень  долго сохраняет стабильность, размера пломбы и высокое качество пломбировки.
	Упаковка 4 мл пасты А+ 4 мл пасты В
	упак
	5

	153. 
	Материал для мумификации пульпы и пломбирования каналов.
	Стерильный, рентгеноконтрастный материал на базе соединения триоцинка, которое применяется для мумификации пульпы и пломбирования корневых каналов. Материал является эффективным средством для дезинфекции корневого канала и контроля за экссудатом.
	Упаковка 20 гр.
	упак
	3

	154. 
	Насадка для ультразвукового скалера
	Насадка предназначена  для удаления  наддесневого и межзубного камня. Форма насадки : изогнутая, длина рабочей части насадки 23,3 мм,  кончик рабочей части в виде трапеции.
	шт
	шт
	1

	155. 
	Насадка для ультразвукового скалера
	Насадка предназначена  для удаления массивных отложений и налета в наддесневой зоне . Форма насадки : изогнутая, длина рабочей части насадки 23,4 мм,  кончик рабочей части в виде удлиненной трапеции.
	шт
	шт
	1

	156. 
	Насадка для ультразвукового скалера
	Серповидная насадка для удаления наддесневого зубного камня. Форма насадки : изогнутая, длина рабочей части насадки 22,2 мм,  кончик рабочей части в виде ромба.
	шт
	шт
	1

	157. 
	Насадка для ультразвукового скалера
	Насадка для удаления наддесневого и межзубного камня. Данная насадка может применяться во всех областях

и очень эффективна для удаления массивных отложений. Форма насадки : изогнутая, длина рабочей части насадки 22,7 мм,  кончик рабочей части в виде полукруга.
	шт
	шт
	1

	158. 
	Гибридный композит двойного отверждения
	Гибридный композит двойного отверждения,содержащий нано-фторапатит, предназначенный для формирования культи зуба и фиксации корневых штифтов.  В состав материала  входят поли- и дифункциональные метакрилаты, наполнители из бариевого стекла, нано-фторапатит, тонко-измельченный диоксид кремния, катализаторы, стабилизаторы и пигменты. Содержание наполнителей: 58% ,вес. = 42 % об., размер частиц неорганических наполнителей  меньше  0,5 мкм. Преимущества материала: быстрое достижение конечной твердости, прямое внесение с помощью интраоральных и эндо насадок. Материал препарируется как дентин,  имеет очень высокую прочность на сжатие, поставляется в двух оттенках : светлый опак и  голубой. Голубой цвет отлично  контрастирует с тканями зуба, светлый опак  эстетичен под цельнокерамические коронки.Применение:формирования культи зуба; фиксации корневых штифтов.
	Упак  :Двойной картридж для автоматического смешивания  по 25 мл,  10 насадок (канюль) для смешивания , 10 интраоральных насадок
	упак
	4

	159. 
	Универсальный цинкфосфатный  мелкозернистый цемент.
	Универсальный цинкофосфатный мелкозернистый цемент для постоянной фиксации искусственных коронок, мостовидных протезов и вкладок, а также для

изготовления изолирующих прокладок и временных пломб . Состав : Порошок цемента  содержит оксиды Zn, Mg, Si, Al в сочетании с ионами

Na, Ca и F. Жидкость цемента  содержит разбавленную ортофосфорную кислоту, а также ионы Zn и Al.Область применения материала :фиксации искусственных коронок, мостовидных протезов, вкладок, накладок, корневых штифтов и несъемной ортодонтической аппаратуры,изолирующие  прокладки,временные пломбы  в области жевательных зубов
	Упаковка: 85 гр порошка+ 15 мл жидкости.
	упак
	5

	160. 
	Лечебная прокладка или повязка на основе цинкоксид-эвгенола для сохранения жизнеспособности пульпы
	Лечебная прокладка или повязка на основе цинкоксид-эвгенола для сохранения жизнеспособности пульпы . Состав : порошок содержит оксид цинка, жидкость содержит эвгенол.    Активно действующие вещества , содержащиеся в  материале  оказывают   антимикробное, противовоспалительное и стимулирующее действие на ткани пульпы, защищая  пульпу зуба от токсических и раздражающих воздействий .Области применения:для временной повязки или в качестве временной пломбы,при жалобах, характерных для обратимого пульпита, при сохранении покрывающего пульпу дентина (непрямое покрытие пульпы),для прокладок под постоянные пломбы и искусственные коронки
	Упаковка :20 гр порошка+  10 мл жидкости.
	упак
	5

	161. 
	А силикон очень высокой вязкости.
	Применяется для изготовления несъемных протезов. Характеристики : твердость по шору -60.Общее время обработки 1,5 минут.Пребыван ие в полости рта 2,30 мин. Время схватывания 4 минуты. Цвет желтый
	Упаковка база+ катализатор по 450 мл.
	упак
	5

	162. 
	Гидросовмести-мый А силикон  очень низкойвязкости.
	Применяется для изготовления несъемных протезов. Характеристики : твердость по шору -45.Общее время обработки 1,3  минуты .Пребыван ие в полости рта 2,30 мин. Время схватывания 4 минуты. Цвет  фиолетовый.
	Упаковка : 2 картриджа емкостью по 50 мл, 12 желтых смесительных наконечников.
	упак
	10


Заведующий зубопротезным кабинетом                                                                         А.В.Поливода
Часть III. ПРОЕКТ ГРАЖДАНСКО-ПРАВОВОГО ДОГОВОРА

ГРАЖДАНСКО-ПРАВОВОЙ договор 

на поставку стоматологических материалов

г.  Югорск.                                                                                               "___" __________2013  г.

Муниципальное бюджетное лечебно – профилактическое учреждение «Центральная городская больница города Югорска»,  именуемое  в  дальнейшем  "Заказчик",  в  лице___________________________________________________________________________, действующего на основании _____________________________________, с  одной   стороны,   и _______________________________________, именуемое в дальнейшем  "Поставщик", в лице _________________________________________,  действующей (его) на основании __________________________, с другой стороны, заключили настоящий гражданско-правовой  договор (далее договор) о  нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1.Данный договор заключается на основании протоколов: рассмотрение заявок на участие в открытом  аукционе в электронной форме № _____ от «___» ____________ 20___ г. , открытого аукциона в электронной форме  № _____ от «___» ____________ 20___ г. протокола подведения итогов  № ___      от _____20___ г.

1.2.Поставщик обязуется передать в собственность Заказчика ______________ (далее товар) на общую сумму поставки: ________________ (_____________________ _______________________________________) рублей __ копеек, а Заказчик принять и оплатить товар. 

1.3.На момент передачи Заказчику, товар должен принадлежать Поставщику на праве собственности, не быть заложенным или арестованным, не являться предметом исков третьих лиц.   

1.4. Оплата по договору   осуществляется за средств приносящей доход деятельности учреждения.

2. КОЛИЧЕСТВО И КАЧЕСТВО ТОВАРА

2.1. Наименование, характеристики, единицы измерения, количество и цена поставляемого товара указываются в спецификации,  являющейся неотъемлемой частью договора (приложение №1). 

2.2. Товар, поставляемый согласно настоящего договора, должен соответствовать требованиям государственных стандартов Российской Федерации.  При поставке товара поставщик должен предоставить: сертификат соответствия, регистрационное удостоверение. 

2.3. Товар должен быть в упаковке фирмы-производителя. На изделии и упаковке должны быть  указаны официальные знаки соответствия фирмы-производителя. 

2.4. Товар должен быть новым,  в  индивидуальной  заводской упаковке.

2.5.  Срок годности поставляемого товара должен быть  не менее  80% от даты выпуска.

2.6. Поставщик гарантирует качество товара в течение всего срока годности при полном соблюдении заказчиком условий хранения и использования товара.

2.7. Упаковка, поставляемого товара должна соответствовать ГОСТу, ТУ и другим требованиям, предъявляемым к качеству данного товара и обеспечивать, при условии бережного обращения с грузом, сохранность товара.

2.8. Поставщик поставляет товар в упаковке, обеспечивающей сохранность товара от всякого рода повреждений при погрузке, выгрузке и хранении в складском помещении. Товар должен быть упакован надлежащим образом и поставлен в транспортных, стандартных коробках.

3. ПОРЯДОК ПОСТАВКИ ТОВАРА

 3.1. Поставщик осуществляет поставку  товара по следующему адресу: 628260, склад, МБЛПУ «ЦГБ г. Югорска», ул. Попова, 29/1, г. Югорск, Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, Тюменская область.

3.2. Сроки (периоды) поставки товара: в течение   10 рабочих дней со дня подачи заявки Заказчиком в 1 квартале 2014 года.

3.3.Поставщик не менее чем за 24 часа до прибытия  товара информирует Заказчика о времени его прибытия.

3.4.Заказчик, уведомленный в соответствии с п. 3.3., обязуется предпринять все надлежащие меры, обеспечивающие принятие товара.

3.5.Заказчик производит приемку товара по количеству, качеству, согласно инструкций  от 25.04.1966г №П-7; от 15.06.1965г. №П-6; приемка товара по качеству и комплектности производится в точном соответствии со стандартами, техническими условиями, а также по сопроводительным документам, удостоверяющим качество и комплектность поставляемого товара (регистрационное  удостоверение, сертификат качества,  гигиеническое  заключения). Эти документы должны быть заверены подписью и печатью поставщика с указанием его адреса и телефона. 

3.6.Для проверки соответствия качества поставляемых товаров, требованиям, установленным договором, Заказчик вправе привлекать независимых экспертов, выбор которых осуществляется в соответствии с Федеральным законом от 21.07.2005 г. № 94-ФЗ.

3.7.Претензию по качеству Заказчик имеет право предъявить в течение срока годности товара. Претензии по количеству, ассортименту и комплектности могут быть предъявлены в течение 20 дней с момента поставки, на основании акта дефектации, составленного непосредственно после вскрытия груза. Поставщик обязан дать письменный ответ, в срок, с момента получения претензии, по факсу в течение 10 дней, оригинал высылается почтой в течение 20 дней.

3.8.В случае отказа Заказчика от поставленного поставщиком товара, несоответствующего требованиям, предусмотренных разделом 2 настоящего договора, Заказчик обязуется обеспечить сохранность товара, приняв его на ответственное хранение с отнесением всех расходов по такому хранению на счет поставщика и незамедлительно уведомляет об этом последнего. Получив уведомление, поставщик обязан вывезти товар или распорядиться им в разумный срок (разумный срок определяется в зависимости от вида товара). По истечении срока Заказчик вправе самостоятельно распорядиться товаром, погасив из вырученных денег свои расходы на хранение и отправку, а остальную часть передать Поставщику.

3.9.Товар считается  поставленным от даты подписания товарной накладной Заказчиком, при этом право собственности на товар переходит к Заказчику.

4. ТРАНСПОРТНЫЕ УСЛОВИЯ

4.1. Доставка товара до склада  Заказчика,  осуществляются Поставщиком. При поставке товара должны соблюдаться соответствующие условия транспортировки товара: товар должен поставляться в таре, соответствующей требованиям ГОСТ, ТУ и СанПиН.

4.2. Поставщик согласовывает с Заказчиком вид транспорта, учитывает географическое положение, транспортную развязку, специфику хранения для данного вида товара. 

4.3.Транспортные расходы включены в стоимость товара. 

5. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

5.1.Цена на товар зафиксирована в спецификации. Цена договора может  быть снижена по соглашению сторон без изменения предусмотренных  настоящим договором количества товара и иных условий исполнения настоящего  договора.

5.2. В цену товара включены расходы: на доставку товара до склада Заказчика , страхование, уплату таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, включая НДС.  В случае поставки товара зарубежного производства, товар должен быт..  

5.3. Расчеты между сторонами за товар осуществляются: безналичным  перечислением на расчетный счет поставщика в течение 30 (тридцати) рабочих  дней по факту поставки товара на основании счета предоставленного Поставщиком после подписания Заказчиком товарных накладных, подтверждающих получение  товара в полном объеме.

5.4. В ходе исполнения   договора заказчик по согласованию с поставщиком имеет право изменить не более чем на десять процентов количество всех предусмотренных договором товаров при изменении потребности в товарах, соответственно на поставку которых заключен договор. При поставке дополнительного количества таких товаров по согласованию с поставщиком Заказчик вправе изменить первоначальную цену договора пропорционально количеству таких товаров, но не более чем на десять процентов такой цены договора, а при внесении соответствующих изменений в договор в связи с сокращением потребности в поставке таких товаров, Заказчик обязан изменить цену договора указанным образом. Цена единицы дополнительного поставляемого товара и цена единицы товара при сокращении потребности в поставке части такого товара должны определяться как частное от деления первоначальной цены договора на предусмотренное в  договоре количестве такого товара.

5.5. При заключении  договора заказчик по согласованию с поставщиком, с которым в соответствии с настоящим Федеральным законом будет заключаться такой договор, вправе увеличить количество поставляемого товара на сумму, не превышающую разницы между ценой договора, предложенной таким участником, и начальной (максимальной) ценой договора (ценой лота). При этом цена единицы указанного товара не должна превышать цену единицы товара, определяемую как частное от деления цены договора, указанной в спецификации, предложенной поставщиком, с которым будет заключаться договор, на количество товара, указанное в извещении о проведении  открытого аукциона.

6.ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

6.1. Сторона, не исполнившая или ненадлежащим образом исполнившая обязательства по договору при выполнении его условий, несет ответственность, если не докажет что надлежащее исполнение обязательств оказалось невозможным вследствие непреодолимой силы (форс-мажор), т.е. чрезвычайных и непредотвратимых обязательств, при конкретных условиях конкретного периода времени.

6.2. Положение настоящей статьи договора применяются независимо от того, в чьей собственности в тот момент находился товар. 

6.3. Сторона, для которой создалась невозможность выполнения обязательств по настоящему договору по причинам, указанным в п. 6.1., обязана немедленно письменно и с приведением доказательств известить другую Сторону о наступлении и прекращении этих обязательств.

6.4. При наступлении обстоятельств непреодолимой силы исполнение Сторонами своих обязательств по настоящему договору сдвигается на срок действия этих обстоятельств. 

6.5. В случае просрочки исполнения заказчиком обязательства, предусмотренного договором, поставщик вправе потребовать уплату пеней за каждый день просрочки исполнения обязательства, предусмотренного договором начиная со дня, следующего после дня истечения установленного договором срока исполнения обязательств. Размер пеней устанавливается в размере одной трехсотой действующей на день уплаты пеней ставки рефинансирования ЦБ РФ. Заказчик освобождается от уплаты пени, если докажет, что просрочка исполнения указанного обязательства произошла вследствие непреодолимой силы, или не по его вине. 

6.6. В случае просрочки исполнения поставщиком обязательства, предусмотренного  договором, заказчик вправе потребовать уплату пеней за каждый день просрочки исполнения обязательства от суммы договора,  начиная со дня, следующего после дня истечения установленного договором срока исполнения обязательств. Размер пеней устанавливается в размере одной трехсотой действующей на день уплаты пеней ставки рефинансирования ЦБ РФ. Поставщик  освобождается от уплаты пени, если докажет, что просрочка исполнения указанного обязательства произошла вследствие непреодолимой силы, или не по его вине.   

6.7. При обнаружении фактов нарушения целостности упаковки, отсутствия сопровождающих документов и т.д. в ходе приемки товара, Заказчик имеет право отказаться от его приема. В этом случае составляется акт с полным описанием обнаруженных недостатков.

6.8. Поставщик несет ответственность за качество поставляемого товара в течение всего срока годности,  независимо от того, каким производителем товар изготовлен.

6.9. Поставка товара одного наименования в большем количестве, чем предусмотрено в спецификации, являющейся неотъемлемой частью договора, не засчитывается в покрытие недопоставки товара другого наименования, входящего в тот же ассортимент, и подлежит восполнению.

6.10. Поставщик производит допоставку недостающего товара либо производит замену некачественного товара в течение  одной недели со дня получения претензии факсимильной связью, электронной почтой.

6.11. Сторона договора, имущественные интересы или деловая репутация которой нарушены в результате неисполнения или ненадлежащего исполнения обязательств по договору другой стороной, вправе требовать полного возмещения причиненных ей этой стороной убытков, под  которыми понимаются расходы, которые сторона, чье право нарушено, произвела или произведет для восстановления своих прав и интересов, а также неполученные доходы, которые эта сторона получила бы при обычных условиях делового оборота, если бы ее права и интересы не были нарушены.

6.12. Уплата неустойки (штрафа, пени) и возмещение убытков, причиненных ненадлежащим исполнением обязательств, не освобождает стороны договора от исполнения  обязательств по договору в полном объеме. 

7. ПОРЯДОК РАЗРЕШЕНИЯ СПОРОВ

7.1. Споры, которые могут возникнуть при исполнении условий настоящего договора, стороны будут стремиться разрешать дружеским путем в порядке досудебного разбирательства (путем переговоров, обмена письмами, уточнением условий договора, составлением необходимых протоколов, дополнений и изменений, обмена телеграммами, факсами и д.р.), при этом каждая из сторон вправе претендовать на наличие у нее в письменном виде всех документов. 

7.2. При не достижении взаимоприемлемого решения стороны вправе передать
спорный вопрос на разрешение в судебном порядке в Арбитражный суд Ханты-Мансийского автономного округа – Югры.

8. ДЕЙСТВИЕ ДОГОВОРА ВО ВРЕМЕНИ

8.1. Настоящий договор, вступает в силу со дня подписания его сторонами и становится обязательным для сторон, заключившим его. 

8.2. Настоящий договор, считается исполненным со дня списания денежных средств на оплату поставленного  товара по настоящему договору.

8.3. Настоящий договор действует в течение времени исполнения обязательств по настоящему договору, но не позднее сроков определенных Заказчиком  по поставке, приемке и оплате товара.

8.4.Расторжение договора допускается по соглашению сторон или по решению суда по основаниям, предусмотренным гражданским законодательством ч.8 ст. 9 Федерального закона от 21 июля 2005 г № 94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд». 

9. ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

9.1. Взаимоотношения сторон, не урегулированные настоящим договором, регулируются действующим законодательством. 

9.2.Данный документ является полным текстом договора и после его заключения любые иные ранее имевшиеся договоренности, противоречащие условиям договора, теряют свою юридическую силу. 

9.3. Официальный текст гражданско-правового договора размещен  на электронной площадке http://sberbank-ast.ru/.

9.4. В случае реорганизации Поставщика в форме преобразования, слияния или присоединения, все права и обязанности по настоящему договору переходят к его правопреемнику.

9.5. Поставщик, не направивший подписанный договор ЭЦП лица, имеющего право действовать от имени участника размещения заказа, в сроки предусмотренные частью 4,4.4 и 4.6 статьи 41.12 Федерального закона от 21 июля 2005 г.  № 94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд»  признается уклонившимся от заключения договора.

10. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА СТОРОН

10.1. В случае изменения юридического адреса или обслуживающего банка стороны  обязаны в 10-дневный срок уведомить об этом друг друга.
11. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

	ЗАКАЗЧИК:

МБЛПУ «ЦГБ г. Югорска» 

628260, Российская Федерация, Тюменская область, Ханты – Мансийский автономный округ, город Югорск, ул. Попова, 29/1 

Департамент финансов администрации города Югорска (МБЛПУ «ЦГБ г.Югорска» л/с 208.01.101.2)

ИНН/КПП 8622007790/862201001

Тел./Факс (34675)2-48-10

Р./сч. 407 01 810 800 063 000 007

ОАО «Ханты-Мансийский банк» г. Ханты-Мансийск

Корр.сч. 30101810100000000740

БИК 047162740

ОГРН 1028601844589

_____________________ 

М.П.
	ПОСТАВЩИК:
_______________________ ________________

М.П.


Согласовано:

 Главный врач
МБЛПУ «ЦГБ  г. Югорска»                                                                                            В.В.Быков
 Юрисконсульт отдела

материально-технического снабжения                                                                          А.О.Хурцилава 

Приложение № 1

к договору № ___  

на поставку ________________
СПЕЦИФИКАЦИЯ  
	№ п/п
	ОКДП
	Наименование
	Характеристика
	Страна  проихождения
	Ед.из.
	Кол-во
	Цена
	Сумма

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	Цена договора:
	


    Заказчик:  

Главный врач    _____________ В.В. Быков                                    Поставщик: 

МБЛПУ «ЦГБ г. Югорска» 

м.п.

Часть IV Обоснование начальной (максимальной) цены договора  прилагается отдельным файлом
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